Outershield® 70

Rutilova plnena drotova elektroda

AWS A5.20/A5.20M : E70T-9C-H8 / E70T-OM-H8
EN 758 :T460RC3H10/T46 0RM3H10

Plnena drétova elektréda na poloautomatické zvaranie alebo mechanizované zvaranie horizontalnych spojov
Nizky rozstrek, dobré odstranenie taviva, hladky vzhfad, vyborné pohodlie zvéraca

Vysoky odtavovaci vykon a hiboky prievar, dobra odolnost voci okujam a hrdzi

Spolahlivé vlastnosti zvarového kovu

Nizky obsah vodika (Hom < 8 ml/100g)

Vynikajlice podavanie drotu

Vynikajlica reprodukovatelnost s optimalnou kontrolou zloZenia

Typ priidu/Ochranny plyn

DC +
1 100%C0? (EN 439: C1)

Art (>5-25%) CO? (EN 439: M21)
ISOMSME  PNTG  PBIF  POI2G 15-25 Ui

osvedcenia

QOchranny plyn
C1

Chemickeé zlozenie (hmotn.%). typickeé pre Cisty zvarovy kov

Ochranny plyn ~ C Mn Si P S Hom ml/100g
C1 0.06 1.30 0.50 0.015 0.010 <8
M21 0.06 1.70 0.35 0.015 0.010 <8

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hizevnatost 1S0-V (J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) 0°C  -29°C -30°C
Pozadované: AWS A5.20 min. 400 min. 480 min. 22 min. 27
EN 758 min. 460 530-680 min. 20 min.47
Typické hodnoty C1 AW 480 560 26 80 40
M21 AW 530 610 27 70 40

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)

(ko) 1.6 24
Drotova cievka B300 15 X
Drotova cievka B435 25 X

Outershield® 70: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can

only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request

ELECTRIC . .
www.lincolnelectriceurope.com




Outershield® 70

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 S185, S235, S275, S355
Lodné plechy ASTM A131 Trieda A, B, D, AH32 do DH36
Oceloliatina EN 10213-2 G P 240R
Rurovy material EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB,
L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Ocel na kotle a tlakové nadoby ~ EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
Jemnozrnna ocel EN 10113-2 S275, S275, S355, S420
EN 10113-3 S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML

Vypoctové udaje

Priemer Elektricky ~ Rychlost’ podavania drétu Prid Napétie na obliku Nanéasanie kg drotu/

(mm) vylet (mm) (cm/min) A V) Rozsah (kg/h) kg zvarového kowu

16 20 320 170 23-25 21 1.15

510 235 25-27 34 1.15

635 275 25-28 42 1.15

760 310 27-29 5.0 1.15

955 365 29-31 6.4 1.15

24 28 320 340 24-27 45 1.15

510 450 28-31 73 1.15

635 510 30-32 9.1 1.15

700 535 31-34 10.0 1.15

825 585 33-35 11.8 1.15

Zvaracie parametre, optimalne vypliiové prechody, ochranny plyn Ar + (>5 - 25)% C0?

Priemer Prid/  Polohy zvérania
(mm) Napétie PA1G PB/2F PC/2G
16 (] 290-380 210-375 290-340
) 25-34 25-32 25-32
24 (] 410-560 410-510
) 27-34 28-32




Outershield® 70-H

Rutilova plnena drotova elektroda

AWS A5.20/A5.20M < E70T-1-H4 / E70T-1M-H4
EN 758 :T460RC3H5/T460RM3 H5

PInena drétova elektréda na poloautomatické zvaranie alebo mechanizované zvaranie horizontalnych spojov
Nizky rozstrek, dobré odstranenie taviva, hladky vzhfad, vyborné pohodlie zvaraca

Vysoky odtavovaci vykon a hiboky prievar, dobra odolnost voci okujam a hrdzi

Sporahlivé vlastnosti zvarového kovu

Nizky obsah vodika (Hom < 5 ml/100g)

Vynikajlce podavanie drotu

Vynikajlica reprodukovatelnost s optimalnou kontrolou zloZenia

Nové zloZenie zabezpecujlce az o 50 % mensie emisie dymov!

Typ priidu/Ochranny plyn

DC +
4 100%C0? (EN 439: C1)

Ar+ (>5-25%) CO? (EN 439: M21)
ISOMSME  PMIG  PB2F  PC/2G 15.25 Vimin,

Ochranny plyn DB
M21 +
C1 +

Chemickeé zlozenie (hmotn.%). typickeé pre Cisty zvarovy kov

Ochranny pyn ~ C Mn Si P S Hom ml/100g
C1 0.06 1.30 0.50 0.015 0.010 <5
M21 0.06 1.70 0.35 0.015 0.010 <5
Ochrana  Podmienka Pevnost kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hizevnatost 1S0-V (J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) 0°C  -18°C -30°C
Pozadované: AWS A5.20 min. 400 min. 480 min. 22 min. 27
EN 758 min. 460 530-680 min. 20 min. 47
Typické hodnoty C1 AW 480 560 26 80 50
M21 AW 530 610 27 70 40

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)
(kg) 24

Drétova cievka B435 25 X

Drevend cievka 270 X

Outershield® 70-H: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com




Outershield® 70-H

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 S185, S235, S275, S355
Lodné plechy ASTM 131 Trieda A, B, D, AH32 do DH36
Oceloliatina EN 10213-2 G P 240R
Rurovy material EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB,
L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Ocel na kotle a tlakové nadoby ~ EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
Jemnozrnna ocel EN 10113-2 S275, S275, S355, S420
EN 10113-3 S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML

Vypoctové udaje

Priemer Elektricky  Rychlost’ podavania drétu Prid Napétie na obliku Nanasanie kg drotu/
(mm) vylet (mm) (cm/min) A V) Rozsah (kg/h) kg zvarového kowu
24 28 320 340 24-21 45 1.15
510 450 28-31 73 1.15
635 510 30-32 9.1 1.15
700 535 31-34 10.0 1.15
825 585 33-35 1.8 1.15

Zvaracie parametre, optimalne vyplnové prechody, ochranny plyn 100% C0?

Priemer Prid/  Polohy zvérania

(mm) Napétie PA/1G PB/2F

24 () 410-560 410-510
v 27-34 28-32




Outershield® 70E-H

Rutilova plnena drotova elektroda

AWS A5.20/A5.20M :E70T-1-JH4 / E70T-1M-JH4
EN 758 :T463RC1H5/T46 3RM1H5

PInena drétova elektroda na vysokokvalitné zvaranie v plynovej ochrane v polohe pod rukou

Vynikajlci komfort zvaraca v dosledku vybornych charakteristik zvarania

MozZnost' zabezpecenia vysokého odtavovacieho vykonu

Vynimo¢né mechanické vlastnosti (CVN > 47J pri -30°C)

Nizky obsah vodika (Hom < 5 ml/100g)

Vynikajlica reprodukovatelnost s optimalnou kontrolou zloZenia

Vynikajlice podavanie drotu

Vefmi vhodna na zvéranie koreriovych prechodov na keramickej podlozke a na zvaranie plechov opatrenych zakladnym naterom

Typ pridu/Ochranny piyn

DC +
@ E 100% CO? (EN 439: C1)
Ar+ (>5-25)% CO(EN 439: M21)

ISO/ASME ~ PA/1G PB/2F 15-25 I/min

osvedcCenia

Ochranny plyn ABS BV CRS CE DB DNV FORCE GL LR RINA RMRS TV upT

Chemickeé zloZenie (hmotn.%). typické pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si P S Hom mi/100g

Ci/m21 0.04 145 06 0.015 0.010 3

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hizevnatost 1S0-V (J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -30°C  -40°C
PoZadované: AWS A5.20 min. 400 min. 480 min. 22 min. 27
EN 758 min. 460 530-680 min. 20 min. 47
Typické hodnoty Cim21 AW 570 620 25 55 40

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)
(kg) 16

Drotova cievka B300 15 X

Accutrak® 200 X

Outershield® 70E-H: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com




Outershield® 70E-H

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 S185, S235, S275, S355
Lodné plechy ASTM A131 Trieda A, B, D, AH32 do EH36
Oceloliatina EN 10213-2 G P 240R
Rurovy material EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB,
L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Ocel na kotle a tlakové nadoby ~ EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
Jemnozrnna ocel EN 10113-2 S275, S275, S355, S420
EN 10113-3 S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML

Vypoctové udaje

Priemer Elektricky  Rychlost’ podavania drétu Prid Napétie na obliku Nanasanie kg drotu/
(mm) vylet (mm) (cm/min) A V) Rozsah (kg/h) kg zvarového kowu
16 20 320 170 21-23 19 1.20
510 235 22-25 31 1.20
635 275 24-26 39 1.20
760 310 25-27 47 1.20
890 350 27-29 55 1.20
1015 385 28-30 6.3 1.20
1080 400 29-31 6.7 1.20

Zvaracie parametre, optimalne vyplnové prechody, ochranny plyn Ar + (>5 - 25)% C0?

Priemer Prid/  Polohy zvérania

(mm) Napétie PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore  PG/3G dole PE/4G

16 ()] 250-350 250-350 230-280 220-260 170-240 170-240
v 24-32 24-32 24-30 22-28 22-28 22-28




Outershield® 71E

Rutilova plnena drotova elektroda

AWS A5.20/A5.20M :E7T1T-1M-JH8
EN 758 :T463PM1HI0

PInend elektrdda na vysokokvalitné zvaranie v ochrane plynu vo vSetkych polohdch
Vynikajlci komfort zvaraca v dosledku vybornych charakteristik zvarania

Dobra schopnost polohového zvarania s vy$8im odtavovacim vykonom

Vynimo¢né mechanické vlastnosti (CVN > 47J pri -30°C)

Vynikajtica reprodukovatelnost s optimalnou kontrolou zloZenia

Vynikajlce podavanie drotu

Typ pridu/Ochranny piyn

' a DC +
@ E Ar+ (>5-25)% CO? (EN 439: M21)

15-25 I/min
ISO/ASME ~ PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3Ghore PG/3G dole  PE/AG

osvedcCenia

Ochranny plyn ABS BV CRS CE DB DNV FORCE GL LR RINA RMRS TV upT

Chemickeé zloZenie (hmotn.%). typické pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si P S Hom mi/100g

M21 0.0 125 07 0.015 0.015 <8

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hizevnatost 1S0-V (J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -30°C  -40°C
PoZadované: AWS A5.20 min. 400 min. 480 min. 22 min. 27
EN 758 min. 460 530-680 min. 20 min. 47
Typické hodnoty M21 AW 600 650 24 100 75

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)
(kg) 16
Drotova cievka B300 15 X

Outershield® 71E: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can

only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request

ELECTRIC . .
www.lincolnelectriceurope.com




Outershield® 71E

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 S185, S235, S275, S355
Lodné plechy ASTM A131 Trieda A, B, D, AH32 do EH36
Oceloliatina EN 10213-2 G P 240R
Rurovy material EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB,
L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Ocel na kotle a tlakové nadoby ~ EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
Jemnozrnna ocel EN 10113-2 S275, S275, S355, S420
EN 10113-3 S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML

Vypoctové udaje

Priemer Elektricky ~ Rychlost podavania drtu Prid Napétie na obluku Nandsanie kg drotu/
(mm) vylet (mm) (cm/min) (] V) Rozsah (kg/h) kg zvarového kovu
1.6 20 320 170 21-23 1.9 1.20
510 235 22-25 31 1.20
635 275 24-26 39 1.20
760 310 25-27 47 1.20
890 350 27-29 55 1.20
1015 385 28-30 6.3 1.20
1080 400 29-31 6.7 1.20

Zvaracie parametre, optimalne vypliiové prechody, ochranny plyn Ar + (>5 - 25)% C0?

Priemer Prid/  Polohy zvérania

(mm) Napétie PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore  PG/3G dole PE/AG

16 ()] 250-350 250-350 230-280 220-260 170-240 170-240
) 24-32 24-32 24-30 22-28 22-28 22-28




Outershield® 71E-H

Rutilova plnena drotova elektroda

AWS A5.20/A5.20M :E7T1T-1M-JH4
EN 758 :T463PM1H5

PInena elektroda na vysokokvalitné zvaranie v ochrane plynu vo v&etkych polohach
Vynikajtici komfort zvaraca v dosledku vybornych charakteristik zvarania

Dobréa schopnost polohového zvarania s vy$8im odtavovacim vykonom

Vynimo¢né mechanické vlastnosti (CVN > 47J pri -30°C)

Nizky obsah vodika (Hom < 5 ml/100g)

Vynikajlica reprodukovatelnost s optimalnou kontrolou zloZenia

Vynikajlce podavanie drotu

Velmi vhodna na zvéranie koreriovych prechodov na keramickej podlozke

Typ priidu/Ochranny plyn

B ' § | '7 e DC +
ﬁ JE ‘E m Ar+ (>5-25)% CO? (EN 439: M21)
15-25 Uimin

ISO/ASME  PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3G hore PG/3G dole  PE/4G

osvedcenia

Ochranny plyn  ABS BV DNV FORCE 6L LR RINA RMRS
M21 3YSAH5  SA3YMHH + IYMSH5 + 3YH5S  3S3YSH15  3YS  35.3YSH5
C1 3YSAH5  SA3YMHH + IYMSH5 3HH5S 2Ys

Chemické zlozenie (hmotn.%). typické pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si P S Hom ml/100g

M21 0.04 14 0.6 0.013 0.010 3

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hiizevnatost 1S0-V (J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C  -30°C  -40°C
Pozadované: AWS A5.20 min. 400 min. 480 min. 22 min. 27
EN 758 min. 460 530-680 min. 20 min. 47
Typické hodnoty M21 AW 570 620 25 0 65 40

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)
(kg) 12
Plastova cievka S200 4.5 X
Drotova cievka B300 15 X
Accutrak® 200 X

Outershield® 71E-H: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can

only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request

ELECTRIC . .
www.lincolnelectriceurope.com




Outershield® 71E-H

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 S185, S235, S275, S355
Lodné plechy ASTM A131 Trieda A, B, D, AH32 do EH36
Oceloliatina EN 10213-2 G P 240R
Rurovy material EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB,
L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Ocel na kotle a tlakové nadoby ~ EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
Jemnozrnna ocel EN 10113-2 S275, S275, S355, S420
EN 10113-3 S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML

Vypoctové udaje

Priemer Elektricky  Rychlost’ podavania drétu Prid Napétie na obliku Nanasanie kg drotu/
(mm) vylet (mm) (cm/min) A V) Rozsah (kg/h) kg zvarového kowu
12 20 445 130 21-23 15 1.20
700 180 22-24 23 1.20
955 220 25-27 32 1.20
1270 265 27-29 43 1.20
1590 305 30-32 5.4 1.20

Zvaracie parametre, optimalne vyplnové prechody, ochranny plyn Ar + (>5 - 25)% C0?

Priemer Prid/  Polohy zvérania

(mm) Napétie PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore  PG/3G dole PE/4G

12 () 230-260 230-260 200-240 200-240 160-220 160-220
v 26-32 26-32 25-30 25-28 23-26 23-26




Outershield® 71M-H

Rutilova plnena drotova elektroda

AWS A5.20/A5.20M :E71T-1-JH4
EN 758 :T462PC1HS

Rutilova plnena drétova elektrdda na vysokokvalitné zvéranie v ochrane plynu
Vynikajtici komfort zvaraca v dosledku vybornych charakteristik zvarania
Specidlne vyvinuta na zvaranie so 100% C0?; pokojny oblik s malym rozstrekom
Vhodna na zvéranie povlieknutych plechov s pouzitim 100% CO?

Vhodn4 tieZ pre zvaranie na keramickej podlozke

Dobré mechanické vlastnosti (CVN > 47J pri -20°C)

Nizky obsah vodika (Hom < 5 ml/100g)

Pri zvarani v Ar/CO? prednostne pouzite 0S 71 E-H

Typ priidu/Ochranny plyn

DC +
4 % ‘ 100% CO? (EN 439:C1)

15-25 I/min
ISO/ASME ~ PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3G hore PG/3Gdole  PE/AG

Ochranny plyn  ABS BV CRS DB DNV GL LR RINA RMRS
C1 3YH5 SA3MSA3YMHH 3YH5 + I'YAOH5 ~ 3Y46H5S 3S3YSH10  3YSH5  35,3YSHS

Chemickeé zlozenie (hmotn.%). typické pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si P S Hom ml/100g

C1 0.05 13 04 0.015 0.010 4

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hizevnatost 1S0-V (J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C  -40°C
PoZadované: AWS A5.20 min. 400 min. 480 min. 22 min. 27
EN 758 min. 460 530-680 min. 20 min. 47
Typické hodnoty o AW 580 620 2% 80 40

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)

(ko) 12 16
Plastové cievka S200 4.5 X
Drétové cievka B300 15 X X
Drotova cievka B435 25 X

Outershield® 71M-H: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can

only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request

ELECTRIC . .
www.lincolnelectriceurope.com




Outershield® 71M-H

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 $185, S235, S275
Lodné plechy ASTM A131 Trieda A, B, D, AH32 do EH36
Oceloliatina EN 10213-2 G P 240R
Rurovy material EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB,
L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Ocel na kotle a tlakové nadoby ~ EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
Jemnozrnna ocel EN 10113-2 S275, S275, S355, S420
EN 10113-3 S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML

Vypoctové udaje

Priemer Elektricky  Rychlost podavania drdtu Prid Napétie na obliku Nanésanie kg drétu/
(mm) vylet (mm) (cm/min) A V) Rozsah (kg/h) kg zvarového kowu
12 19 445 130 21-23 17 1.20
700 170 22-24 2.3 1.20
955 220 25-21 3.3 1.20
1270 260 27-29 45 1.20
1590 290 30-32 5.6 1.20
16 19 320 180 21-23 22 1.20
510 255 22-25 3.3 1.20
635 300 24-26 42 1.20
760 335 25-21 5.0 1.20
890 370 27-29 5.8 1.20
1015 395 28-30 6.5 1.20
1080 415 29-31 70 1.20

Zvaracie parametre, optimalne vypliové prechody, ochranny plyn Ar + (>5 - 25)% C0?

Prigmer Prid/  Polohy zvérania
(mm) Napétie PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore  PG/3G dole PE/AG PF/3F hore  PG/3Fdole
12 ® 230-280 230-280 200-240 200-240 160-220 160-220 170-220 170-220
V) 26-32 26-32 25-30 25-28 23-26 23-26 26-28 26-28
16 ® 250-380 250-380 230-280 220-260 170-240 170-240
V) 24-32 24-32 24-30 22-28 22-28 22-28

h K




Outershield® 460C

Rutilova plnena drotova elektroda

AWS A5.20/A5.20M (E71T-1-H8
EN 758 :T462PC1H10

Rutilova pinena drétova elektrdda na vysokokvalitné zvaranie v ochrane plynu
Vynikajlci komfort zvaraca v dosledku vybornych charakteristik zvarania
Specialne vyvinuta na zvaranie so 100% C02; pokojny oblik s malym rozstrekom
Vhodnd na zvaranie povlieknutych plechov s pouZzitim 100% C0?

Vhodna tieZ pre zvaranie na keramickej podlozke

Dobré mechanické vlastnosti (CVN > 47J pri -20°C)

Typ pridu/Ochranny piyn

' a DC +
U =1 =l Sy S

15-25 I/min
ISO/ASME ~ PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3Ghore PG/3Gdole  PE/AG

osvedcCenia

Ochranny plyn ~ ABS BV CRS CE DNV 6L LR RINA RMRS
C1 3YSAH10SA3M,SA3YMH103YH10S + lIYMSH10 ~ 3YH10S ~ 3S,3YSH10  3YSH10 +

Chemickeé zlozenie (hmotn.%). typickeé pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si P S Hom ml/100g

C1 0.04 12 04 0.015 0.010 5

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hiizevnatost 1S0-V (J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -18°C  -20°C
Pozadované: AWS A5.20 min. 400 min. 480 min. 22 min. 27
EN 758 min. 460 530-680 min. 20 min. 47
Typické hodnoty C1 AW 580 620 24 70

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)
(ko) 1.2

Plastova cievka S200 4.5 X

Drotova cievka B300 15 X

Outershield® 460C: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
408 ELECTRIC only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request

www.lincolnelectriceurope.com




Outershield® 460C

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 $185, S235, S275
Lodné plechy ASTM A131 Trieda A, B, D, AH32 do EH36
Oceloliatina EN 10213-2 G P 240R
Rurovy material EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB,
L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Ocel na kotle a tlakové nadoby ~ EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
Jemnozrnna ocel EN 10113-2 S275, S275, S355, S420
EN 10113-3 S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML

Vypoctové udaje

Priemer Elektricky ~ Rychlost’ podavania drétu Prid Napétie na obliku Nanéasanie kg drotu/
(mm) vylet (mm) (cm/min) A V) Rozsah (kg/h) kg zvarového kowu
12 19 445 130 21-23 1.7 1.20
700 170 22-24 23 1.20
955 220 25-27 33 1.20
1270 260 27-29 45 1.20
1590 290 30-32 56 1.20

Zvaracie parametre, optimalne vypliiové prechody, ochranny plyn Ar + (>5 - 25)% C0?

Priemer Prid/  Polohy zvérania

(mm) Napétie PA/1G PB/2F PC/2G PF/3Ghore  PG/3G dole PE/AG PF/3F hore  PG/3Fdole

12 A 230-280 230-280 200-240 200-240 160-220 160-220 170-220 170-220
v 26-32 26-32 25-30 25-28 23-26 23-26 26-28 26-28




Outershield® T55-H

Bazicka pinena drotova elektroda z méakkej ocele

AWS A5.20/A5.20M < E717-5C-JH4 / E71T-5M-JH4
EN 758 :T424BC2H5/T424BM2H5

Bazicka pinend elektrdda uréena na zvéranie v ochrane plynu vo véetkych polohach
Dobra zvaritelnost, tiez pri zvarani zdola nahor (3G)

Vynimo¢né mechanické vlastnosti (CVN > 47J pri -50°C)

Vefmi nizky obsah vodika (Hom <5 ml/100g)

Vynikajtica reprodukovatelnost s optimalnou kontrolou zloZenia

Vynikajlice podavanie drotu

Typ priidu/Ochranny plyn
LK==
ﬁ Ar+ (>5-25)% CO? (EN 439: M21)
C0? (EN 439: C1)
ISUASME  PAIG  PBF  PC2G  PR/3Ghore PG/3Gdole  PEAG 1525 Vi

osvedcenia

Ochranny plyn ~ ABS BV DNV FORCE 6L LR RINA
M21 3SA3YSA  SA3,3YMHH + IVYMSH5 + 4YH10S  4Y40SH15
C1 3SA3YSA  SA3,3YMHH + IVYMSH5 4YH10S ~ 4Y40SH15  3YS

Chemické zlozenie (hmotn.%). typické pre Cisty zvarovy kov

Ochranny plyn ~ C Mn Si P S Hom ml/100g
C1 0.05 15 0.55 0.012 0.010 3
M21 0.06 15 06 0.012 0.010 3

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hiizevnatost 1S0-V (J)
plyn (/mm?) (/mm?) %) -20°C -40°C  -50°C
Pozadované: AWS A5.20 min. 400 min. 480 min. 22 min. 27
EN 758 min. 420 500-640 min. 20 min. 47
Typické hodnoty M21/C1 - AW 480 570 27 130 85 60

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)
(kg) 10 12 16 24
Plastova cievka S200 4.5 X X
Drotova cievka B300 15 X X
Drotova cievka B435 25 X X

Outershield® T55-H: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can

only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request

ELECTRIC . .
www.lincolnelectriceurope.com




Outershield® T55-H

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 S185, S235, S275, S355
Lodné plechy ASTM A131 Trieda A, B, D, AH32 do EH40
Oceloliatina EN 10213-2 G P 240R
Rurovy material EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB,
L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Ocel na kotle a tlakové nadoby ~ EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
Jemnozrnna ocel EN 10113-2 S275, S275, S355, S420
EN 10113-3 S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML

Vypoctové udaje

Priemer Elektricky  Rychlost podavania drdtu Prid Napétie na obliku Nanésanie kg drétu/
(mm) vylet (mm) (cm/min) A V) Rozsah (kg/h) kg zvarového kowu
12 20 510 130 25-21 16 1.20
760 185 26-28 2.5 1.20
1015 225 27-29 3.3 1.20
1270 260 28-30 41 1.20
1525 290 29-31 5.0 1.20
1780 310 30-32 5.8 1.20
16 20 380 170 24-26 2.5 1.15
510 225 2521 31 1.15
760 310 27-29 47 1.15
1015 380 29-31 6.3 1.15
1270 430 31-33 79 1.15

Zvaracie parametre, optimalne vypliiové prechody, ochranny plyn Ar + (>5 - 25)% C0?

Priemer Prid/  Polohy zvérania
(mm) Napétie PA1G PB/2F PC/2G PF/3G hore
12 ®) 215-290 215-290 215-250 110-150
) 28-34 28-34 28-30 17-20
16 ()] 320-390 320-390 280-350 130-180
v 28-34 28-34 28-32 18-22
24 ()] 350-550 350-550
v 30-34 30-34




Outershield® MC710-H

Plnena drotova elektroda z mékkej ocele s kovovou naplfou

AWS A5.18/A5.18M - E70C-6M H4
EN 758 T463MM2H5 (#1.2a 1.6 mm) /T 46 2 M M 2 H5 (02.0 a 2.4 mm)

Plneny vysokovytazkovy drét na zvaranie v plynovej ochrane vo vetkych polohéch

Vynikajlce charakteristiky oblika poskytuju zvaracovi maximaine pohodlie |

Vermi malo kremicitanov, prakticky ziadny rozstrek, vysoka rychlost zvarania, vyborné podavanie drotu, “roboticka” kvalita
Vynikajtica pri skorodovanych plechoch, vysoka odolnost proti provitosti

Velmi dobré mechanické vlastnosti (CVN >47J pri -30°C)

Vefmi nizky obsah vodika (Hom <5 ml/100g)

Vynikajtica reprodukovatelnost s optimalnou kontrolou zloZenia

Typ priidu/Ochranny plyn

- 7 A | DC +
ﬁ JE ‘E m Ar+ (5-25)% CO? (EN 439: M21)
15-25 limin

ISO/ASME  PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3G hore PG/3Gdole  PE/AG

osvedcenia

Ochranny plyn ~ ABS BV DNV FORCE 6L LR RINA RMRS
M21  3SA3YSAH SA3.3YMH + IYMSH5 + 3YH10S  3S3YSH15  3YS 35,3YSH5

Chemickeé zlozenie (hmotn.%). typickeé pre Cisty zvarovy kov
Ochranny pyn ~ C Mn Si P S Hom mi/100g

M21 0.05 1.35 06 0.015 0.023 3

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hiizevnatost 1S0-V (J)
plyn /mm?) (/mm?) %) -20°C -29°C -30°C
Pozadované: AWS A5.18 min. 400 min. 480 min. 22 min. 27
EN 758 (1.2/1.6) min. 460 530-680 min. 20 min. 47
Typické hodnoty M21 AW 495 570 26 0 60

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)

(ko) 12 14 1.6 20 24
Plastova cievka S200 4.5 X
Drotova cievka B300 15 X X X
Drétova cievka B435 25 X X X X
Accutrak® 200 X X X
Kovova cievka 270 X X X X

Outershield® MC710-H: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can

only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request

ELECTRIC . .
www.lincolnelectriceurope.com




Outershield® MC710-H

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 S185, S235, S275, S355
Lodné plechy ASTM A131 Trieda A, B, D, AH32 do EH36
Oceloliatina EN 10213-2 G P 240R
Rurovy material EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB,
L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Ocel na kotle a tlakové nadoby ~ EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
Jemnozrnna ocel EN 10113-2 S275, S275, S355, S420
EN 10113-3 S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML

Vypoctové udaje

Priemer Typ oblika Elektricky ~ Rychlost podavania drétu Prid Napétie na obliku NanéSanie kg drétu/
(mm) vylet (mm) (cm/min) (] V) Rozsah (kg/h) kg zvarového kovu
12 krétky oblik 15 230 100 15 11 1.10
320 120 16 14 1.10
400 150 17 19 1.10
12 sprchovy oblik 20 635 180 28-30 27 1.10
940 275 31-34 48 1.10
1420 340 35-38 6.8 1.10
14 sprchovy oblik 25 445 170 27-29 25 1.10
890 270 29-32 5.0 1.10
1400 355 32-34 8.1 1.10
16 sprchovy oblik 25 635 325 29-32 5.0 1.10
890 400 34-37 70 1.10
1145 460 36-38 9.1 1.10
20 sprchovy oblik 28 320 290 25-27 37 1.05
510 385 28-31 6.1 1.05
760 510 32-35 93 1.05
24 sprchovy oblik 30 400 28-32
475 28-32
550 30-34

Zvaracie parametre, optimalne vyplnové prechody, ochranny plyn Ar + (>5 - 25)% C0?

Priemer Prid/  Polohy zvérania
(mm) Napétie PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore PE/AG
12 ® 230-380 230-380 230-300 130-170 140-175
v 26-36 26-36 26-30 15-17 16-17
14 ® 240-385 240-385 240-340 160-180 175-185
v 26-36 26-36 26-31 14-15 15-16
16 ® 280-460 280-460 270-300
v 28-36 28-36 28-30
2.0 ® 300-510 300-510
v 28-33 28-33
24 ® 400-550  400-550
v 32-36 32-36




Outershield MC710C-H

Plnena drotova elektroda z mékkej ocele s kovovou naplfou

AWS A5.18/A5.18M : E70C-6C H4
EN 758 :T463MC2H5

Plneny vysokovytazkovy drgt na CO? zvaranie vo vetkych polohéch

Vynikajlice charakteristiky oblika poskytuju zvéracovi maximéine pohodlie |

Malo kremicitanov a prakticky nulovy rozstrek, vysoka rychlost' zvarania, vynikajlice podévanie drétu

Vynikajtica pri plechoch s naterom alebo okujami, vysoka odolnost proti pérovitosti na plechu opatrenom néaterom
Velmi dobré mechanickeé vlastnosti (CVN >47J pri -30°C)

Vefmi nizky obsah vodika (Hom <5 ml/100g)

Vynikajtica reprodukovatelnost s optimalnou kontrolou zloZenia

Typ pridu/Ochranny piyn

77T a DC +
LEEIEET —

15-25 I/min
ISO/ASME ~ PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3Ghore PG/3G dole — PE/AG

Ochranny plyn  ABS BV DNV LR RINA oV
C1 Vpriprave  V priprave  V pnprave V priprave  V pnprave V priprave  V priprave V priprave

Chemické zlozenie (hmotn.%). typické pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si P S Hom ml/100g

C1 0.05 1.35 06 0.015 0.023 3

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hiizevnatost 1S0-V (J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -29°C -30°C
Pozadované: AWS A5.18 min. 400 min. 480 min. 22 min. 27
EN 758 min. 460 530-680 min. 20 min. 47
Typické hodnoty o AW 490 585 27 90 70

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)
(kg) 12

Plastova cievka S200 4.5 X

Drotova cievka B300 15 X

Outershield MC710C-H: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can

only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request

ELECTRIC . .
www.lincolnelectriceurope.com




Outershield MC710C-H

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 S185, S235, S275, S355
Lodné plechy ASTM A131 Trieda A, B, D, AH32 do EH36
Oceloliatina EN 10213-2 G P 240R
Rurovy material EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB,
L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60

Vypoctové udaje

Priemer Typ oblika Elektricky ~ Rychlost podavania drdtu Prid Napétie na obluku NandSanie kg drotu/
(mm) vylet (mm) (cm/min) A V) Rozsah (kg/h) kg zvarového kovu
1.2 krétky oblik 15 230 100 16 11 1.10
320 120 16.5 14 1.10
400 150 17 19 1.10
1.2 sprchovy oblik 20 635 180 28-30 2.7 1.10
940 275 31-34 48 1.10
1420 340 35-38 6.8 1.10

Zvaracie parametre, optimalne vypliové prechody, ochranny plyn Ar + (>5 - 25)% C0?

Prigmer Prid/  Polohy zvérania

(mm) Napétie PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore PE/AG

12 ® 230-380 230-380 230-300 100-170 140-175
U] 26-36 26-36 26-30 16-17 16-17




Outershield® MC715-H

Plnena drotova elektroda z mékkej ocele s kovovou naplfou

AWS A5.18/A5.18M : E70C-6M H4
EN 758 :T464MM 2 H5

Plneny drot s kovovou naplriou na zvaranie v ochrane plynu vo vSetkych polohach

Malo kremicitanov a prakticky nulovy rozstrek, vysoka rychlost zvarania, vynikajlce podavanie drotu
Vynikajlice charakteristiky oblika poskytuju zvaracovi maximaine pohodlie |

Vynikajlice mechanické vlastnosti (CNV >47J pri -40°C)

Vefmi nizky obsah vodika (Hom <5 ml/100g)

Vynikajlica reprodukovatelnost s optimalnou kontrolou zloZenia

V zavislosti od aplikacie je dobrou alternativou pre bazické plnené droty

Typ priidu/Ochranny plyn

| e '7 a DC +
"E JE ‘E m Ar+ (>5-25)% CO? (EN 439: M21)
15-25 Umin

ISO/ASME  PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3G hore PG/3Gdole  PE/4G

osvedcenia

Ochranny plyn  ABS BV DB DNV GL LR RINA
M21  4Y40SAHH SA3,3YMHH + IVYA0H5 ~ 4YAOHSS ~ 4Y40SH5 ~ 4YSH5

Chemickeé zloZenie (hmotn.%). typické pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si P S Hom mi/100g

M21 0.04 15 04 0.012 0.020 3

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hiizevnatost 1S0-V (J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -29°C  -30°C  -40°C  -50°C
PoZadované: AWS A5.18 min. 400 min. 480 min. 22 min. 27
EN 758 min. 460 530-680 min. 20 min. 47
Typické hodnoty M21 AW 480 540 27 120 110 80

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)

(ko) 12 14 16
Plastové cievka S200 4.5 X
Drétova cievka B300 15 X X X
Drotova cievka B435 25 X
Accutrak® 200 X X

Outershield® MC715-H: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can

only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request

ELECTRIC . .
www.lincolnelectriceurope.com




Outershield® MC715-H

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 S185, S235, S275, S355
Lodné plechy ASTM A131 Trieda A, B, D, AH32 do EH40
Oceloliatina EN 10213-2 G P 240R
Rurovy material EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB,
L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Ocel na kotle a tlakové nadoby ~ EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
Jemnozrnna ocel EN 10113-2 S275, S275, S355, S420
EN 10113-3 S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML

Vypoctové udaje

Priemer Typ oblika Elektricky  Rychlost podavania drétu Prid Napétie na obliku Nanésanie kg drotu/
(mm) vylet (mm) (cm/min) ® v) Rozsah (kg/h) kg zvarového kovu
1.2 krétky oblik 15 230 100 15 11 1.10
320 120 16 14 1.10
400 150 17 19 1.10
12 sprchovy oblik 20 635 180 28-30 2.7 1.10
940 275 31-34 48 1.10
1420 340 35-38 6.8 1.10
14 krétky oblik 15 205 105 145 1.2 1.10
255 125 15.0 15 1.10
280 135 15.5 16 1.10
14 sprchovy oblik 25 445 170 27-29 25 1.10
890 270 29-32 50 1.10
1400 355 32-34 8.1 1.10
1.6 krétky oblik 18 180 145 15 15 1.10
205 160 16 1.7 1.10
230 170 18 19 1.10
1.6 sprchovy oblik 25 380 235 25-26 29 1.10
635 325 29-32 50 1.10
890 400 34-37 70 1.10
1145 460 36-38 9.1 1.10

Zvaracie parametre, optimalne vypliiové prechody, ochranny plyn Ar + (>5 - 25)% C0?

Priemer Prid/  Polohy zvérania
(mm) Napétie PA1G PB/2F PC/2G PF/3G hore PE/AG
12 (] 230-380 230-380 230-300 130-170 140-175
) 26-36 26-36 26-30 15-17 16-17
14 (] 240-385 240-385 240-340 160-180 175-185
) 26-36 26-36 26-31 14-15 15-16
16 (] 280-460 280-460 270-300
) 28-36 28-36 28-30




Outershield® MC460VD-H

Plnena drotova elektroda z mékkej ocele s kovovou naplfou

AWS A5.18/A5.18M : E70C-6M H4
EN 758 :T462MM1H5

Plneny drdt s kovovou néplriou na zvaranie s vysokou G¢innostou

Specidlna pre zvéranie tenkych plechov v polohe zhora nadol

Vynikajlice charakteristiky oblika poskytuju zvaracovi maximaine pohodlie |
Bez trosky, iba ojedinelé ostrovéeky kremicitanov, vefmi dobré podavanie drotu
Vysoka odolnost’ proti porovitosti na naterom opatrenom plechu

Vynikajlica reprodukovatelnost s optimalnou kontrolou zloZenia

Vefmi nizky obsah vodika (Hom <5 ml/100g)

Typ priidu/Ochranny plyn

DC- pre véetky pozicie zvarania
TEEIEEMT e

15-25 I/min
ISO/ASME  PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3G hore PG/3G dole  PE/4G

osvedcenia

Ochranny plyn  ABS BV DNV GL LR
M21 3YSAH5 SA3YMHHH [IIYMSH5 ~ 3YH5S  3S,3YSH5

Chemické zlozenie (hmotn.%). typické pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si P S Hom ml/100g

M21 0.05 1.25 0.6 0.015 0.015 3

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hiizevnatost 1S0-V (J)
plyn /mm?) (/mm?) %) -20°C -29°C
Pozadované: AWS A5.18 min. 400 min. 480 min. 22 min. 27
EN 758 min. 460 530-680 min. 20 min. 47
Typické hodnoty M21 AW 510 600 25 0 60

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)
(ko) 1.2

Plastova cievka S200 4.5 X

Drotova cievka B300 15 X

Outershield® MC460VD-H: rev. EN 20
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Outershield® MC460VD-H

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 S185, S235, S275, S355
Lodné plechy ASTM A131 Trieda A, B, D, AH32 do EH40
Oceloliatina EN 10213-2 G P 240R
Rurovy material EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240NB, L290NB, L360NB, L360QB, L240MB,
L290MB, L360MB, L415MB, L415NB
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Ocel na kotle a tlakové nadoby ~ EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
Jemnozrnna ocel EN 10113-2 S275, S275, S355, S420
EN 10113-3 S275M, S275ML, S355M, S355ML, S420M, S420ML

Vypoctové udaje

Priemer Typ oblika Elektricky  Rychlost’ podavania drétu Priid Napétie na obliku Nanasanie kg drotu/
(mm) vylet (mm) (cm/min) A V) Rozsah (kg/h) kg zvarového kovu
12 sprchovy oblik 20 635 180 28-30 2.7 1.10
940 275 31-34 48 1.10
1420 340 35-38 6.8 1.10

Zvaracie parametre, optimalne vyplnové prechody, ochranny plyn Ar + (>5 - 25)% C0?

Prigmer Prid/  Polohy zvérania

(mm) Napétie PB/2F PG/3F dole  PG/3G dole PE/4F

1.2 ® 250 - 300 250 - 300 200-220 200-220
V) 26-30 26-30 21-24 23-25




Outershield MC420N-H

PInena drdtova elektrdda s kovovou naplriou pre aplikacie kde

sa vyzaduje normalizacné zihanie

A5.28/A5.28M :E70C-G H4

EN 758 :T38ZZMM2H5
R
B G S S S

Plneny vysokovytazkovy drdt na zvaranie v ochrane plynovej zmesi vo véetkych polohach

Vynikajlce charakteristiky oblika, malo kremicitanov a prakticky Ziadny rozstrek, vynikajlce podavanie drotu
Vysoka odolnost’ proti pdrovitosti

Uréena na znaSanie normaliza¢ného zihania (4h, 900°C)

Mechanické vlastnosti po normalizaénom Zihani spiriajii poziadavky na zakladny materidl

Velmi nizky obsah vodika (Hom <5 ml/100g)

MdZe sa pouzivat iba v normalizacne vyZihanom stave!

Typ priidu/Ochranny plyn

B § DC +
E E Ar+ (>5-25)% CO? (EN 439: M21)
15-25 I/min

ISO/ASME  PA/1G PB/2F PC/2G ~ PF/3Ghore  PE/4G

osvedcenia

Ochranny plyn ABS BV CRS DB DNV FORCE 6L LR RINA_ RMRS Tiv upt

Chemické zlozenie (hmotn.%), typické pre Cisty zvarovy kov
Ochranné plyny  C Mn Si P S Ni Hom ml/100g

M21 0.03 0.6 03 0.017 0.023 29 <5

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hiizevnatost 1S0-V (J)
plyn (N/mm2) (N/mm2) (%) -50°C
Typické hodnoty: M21 N 353 493 32 57

N =900°C/4h

Balenie a dodavané velkosti

Jednotkovy typ Cista vaha/jednotka Priemer (mm)
(ko) 12
Drétova cievka B300 15 X

Outershield MC420N-H: rev. EN 20
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Outershield MC420N-H

Zvarané materialy

Ocel Kaéd Typ

Bezna konstrukéna ocel EN 10025 S185, S235, S275, S355

Lodné plechy ASTM A131 Trieda A, B, D, AH32 do EH36

Ocel na kotle a tlakové nadoby ~ EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
EN 10028-3 P275N, P355N

Jemnozrnna ocel EN 10113-2 S275N, S275NL, S355N, S355NL

Drot je pouzitefny iba pre materidly, ktoré budt po zvareni normalizaéne zihané
Principiéine pouzitefna iba pre materialy, ktoré budd po zvarani normalizacne Zihané

Vypoctové udaje

Priemer Elektricky ~ Rychlost podavania drétu Prid Napétie na obliku NanéSanie kg drétu/
(mm) vylet (mm) (cm/min) (] V) Rozsah (kg/h) kg zvarového kovu
12 20 445 130 20-22 1.6 1.20
700 180 23-25 25 1.20
950 220 25-27 34 1.20
1270 265 27-29 45 1.20
1590 305 30-32 59 1.20

Zvaracie parametre, optimalne vypliové prechody, ochranny plyn Ar + (>5 - 25)% C0?

Polohy zvarania

Priemer Prid/  Polohy zvérania

(mm) Napétie PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore PE/AG
12 (] 230-380 230-380 230-300 130-170 140-175

v 26-36 26-36 26-30 1617 16-17






