Cor-A-Rosta 304L

Nerezova rutilova pinena drotova elektroda

AWS A5.22 : E308LT0-1/-4
1S0 17663 :T199LRCM3

PInena drétova elektréda z nehrdzavejlcej ocele na zvaranie v plynovej ochrane v polohe pod rukou
Stabilny oblik, nizky rozstrek a dobré odstranenie trosky

Vynikajlice podavanie drotu a pohodlie zvéraca

Leskly vzhlad zvarového kovu

Typ priidu/Ochranny plyn
DC +
‘ Ar+ (>5-25%) CO? (EN 439: M21)

m M 100% CO? (EN 439: C1)

SOASME  PNTG  PBF  POI2G 15-25 Umin

osvedcenia

Ochranny plyn DNV GL LR T
M21 308LMS 4550 +
C1 308LMS 304L +

Chemickeé zlozenie (hmotn.%) a feritové Cislo (FN), typicky pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si Cr Ni FN

M21/C1 0.03 15 06 20 10 8

Mechanickeé vlastnosti, typické pre isty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost  Rézova hiizevnatost ISO-V(J)
plyn (N/mm?) (N/mm?2) (%) -20°C
Pozadované: AWS A5.22 nepoZadované min. 520 min. 35
IS0 17663 min. 320 min. 510 min. 30
Typické hodnoty M21/C1 AW 400 580 38 55

Balenie a dodavané velkosti

Jednotka Cista vaha Rozmer (mm)
ko) 12 16

Drotova cievka B202 5 X

Plastova cievka S300 12.5 X X

Cor-A-Rosta 304L: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
478 ELECTRIC only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
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Cor-A-Rosta 304L

Zvarané materialy

Triedy oceli EN 10088-11-2 EN 102 13-4 WNr. ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351

Vermi nizky uhlik X2 Crii 19 11 1.4306 (TP)304L $30403
C <0.03% CF-3 J92500
X2 CriN 18 10 14311 (TP)304LN $30453
Stredny obsah uhlika 302,304 $30400
€ >0.03% X4 CrNi 18 10 1.4301 (TP)304 $30409
GX5 CrNi 1910 1.4308 CF8 J92600
Ti-, Nb- X6 CrNiTi 18 10 1.4541 (TP)321 $32100
stabilizovand (TP)321H $32109
X6 CrNiNb 18 10 1.4550 (TP)347 $34700
(TP)347H 34709
GX5 CrNiNb 19 10 1.4552 CF-8C J92710

Zvaracie parametre, optimalne vyplriové prechody pri ochrannom plyne M21/C1

Polohy zvérania PA/1G PB/2F PC/2G
Prigmer (mm) Prid (A)
1.2 100-250 100-250 100-200
16 140-300 140-300 140-200

Poznamky/ Rada na pouzitie
PouZite na polohové zvaranie: Cor-A-Rosta P304L




Cor-A-Rosta P304L

Nerezova rutilova pinena drotova elektroda

AWS A5.22 : E308LT1-1/-4
150 17663 :T199LPCM2

PInena drétova elektréda z nehrdzavejlcej ocele na zvaranie v plynovej ochrane v polohach
Stabilny oblik, nizky rozstrek a dobré odstranenie trosky

Vynikajlice podavanie drotu a pohodlie zvaraca

Leskly vzhlad zvarového kovu

Typ pridu/Ochranny plyn

O mw. DC +
E E Ar+ (>5-25%) CO? (EN 439: M21)
100% CO? (EN 439: C1)

ISO/ASME  PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3Ghore  PE/G 15-25 Jmin

osvedcenia

Ochranny plyn ~ GL
M21 45508

Chemické zlozenie (hmotn.%) a feritové Cislo (FN), typicky pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si Cr Ni FN

M21/C1 0.03 1.6 0.6 195 10 8

Mechanickeé vlastnosti, typické pre Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost kizu Pevnost v tahu Taznost  Rézova hizevnatost ISO-V(J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C
Pozadované: AWS A5.22 nepozadované min. 520 min. 35
IS0 17663 min. 320 min. 510 min. 30
Typické hodnoty M21/C1 AW 390 570 45 50

Balenie a dodavané velkosti

Jednotka Cista vaha Rozmer (mm)
(ko) 12
Plastova cievka S300 12.5 X

Cor-A-Rosta P304L: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
480 only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
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Cor-A-Rosta P304L

Zvarané materialy

Triedy oceli EN 10088-11-2 EN 102 13-4 WNr. ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351

Vermi nizky uhlik X2 Crii 19 11 1.4306 (TP)304L $30403
C <0.03% CF-3 J92500
X2 CriN 18 10 14311 (TP)304LN $30453
Stredny obsah uhlika 302,304 $30400
€ >0.03% X4 CrNi 18 10 1.4301 (TP)304 $30409
GX5 CrNi 1910 1.4308 CF8 J92600
Ti-, Nb- X6 CrNiTi 18 10 1.4541 (TP)321 $32100
stabilizovand (TP)321H $32109
X6 CrNiNb 18 10 1.4550 (TP)347 $34700
(TP)347H 34709
GX5 CrNiNb 19 10 1.4552 CF-8C J92710

Zvaracie parametre, optimalne vyplriové prechody pri ochrannom plyne M21/C1

Polohy zvérania PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore
Prigmer (mm) Prid (A)
1.2 100-250 100-250 100-200 100-180

Poznamky/ Rada na pouzitie
Pouzite na zvaranie v polohe pod rukou s: Cor-A-Rosta 304L




Cor-A-Rosta 347

Nerezova rutilova pinena drotova elektroda

AWS A5.22 - E347T0-4
1S0 17663 :T199NbRM3

Rutilova drotova elektroda z nehrdzavejlicej ocele na zvéranie v ochrane plynu v polohe pod rukou
Pre Ti alebo Nb stabilizovanu ocel typu 304 alebo jej ekvivalenty

Vynikajlica odolnost v oxidacnych prostrediach ako je kyselina dusi¢na

Vysoka odolnost’ proti medzizrnnej kordzii

L’ahkeé odstrariovanie trosky a hladky vzhl'ad zvaru

Typ pridu/Ochranny plyn

DC +
@ E :E Ar+ (>5-25%) CO? (EN 439: M21)

15-25 I/min
ISO/ASME  PA/1G PB/2F PC/2G

osvedcenia

Ochranny plyn ABS BV CRS CE DB DNV FORCE GL LR RINA_ RMRS TV upt

Chemickeé zlozenie (hmotn.%) a feritové Cislo (FN), typicky pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si Cr Ni Nb FN
M21 0.03 16 045 19.1 104 0.65 8

Mechanickeé vlastnosti, typické pre isty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost  Rézova hiizevnatost ISO-V(J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C
Pozadovang: AWS A5.22 nepozadovang min. 520 min. 30
IS0 17663 min. 350 min. 550 min. 25
Typické hodnoty M21 AW 460 610 39 65

Balenie a dodavané velkosti

Jednotka Cista vaha Rozmer (mm)
ko) 12
Plastova cievka S300 12.5 X

Cor-A-Rosta 347: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com




Cor-A-Rosta 347

Zvarané materialy

Triedy oceli EN 10088-1/-2 EN 10213-4 WNr. ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351
Ti-, Nb- X6 CrNiTi 18 10 1.4541 (TP)321 $32100
stabilizovand (TP)321H $32109
X6 CrNiNb 18 10 1.4550 (TP)347 834700
(TP)347H $34709
GX5 CrNiNb 19-10 1.4552 CF-8C J92710
Nestabilizovand 302
X4CrNi 18-10 1.4301 (TP)304 $30400
X2CrNi 19-11 1.4306 (TP)304L $30403
GX5 CrNi 19-10 1.4308 CF-8 J92600
1.4312
(TP)304H $30409

Zvaracie parametre, optimalne vyplriové prechody pri ochrannom plyne M21

Polohy zvérania PA/1G PB/2F PC/2G
Prigmer (mm) Prid (A)
1.2 100-250 100-250 100-200




Cor-A-Rosta 316L

Nerezova rutilova pinena drotova elektroda

AWS A5.22 : E316LT0-1/ -4
150 17663 :T19123LRCM3

PInena drétova elektréda z nehrdzavejlcej ocele na zvaranie v plynovej ochrane v polohe pod rukou
Stabilny oblik, nizky rozstrek a dobré odstranenie trosky

Vynikajlice podavanie drotu a pohodlie zvaraca

Leskly vzhlad zvarového kovu

Typ pridu/Ochranny plyn

" DC +
E E ﬁ Ar+ (5-25%) C02 (EN 439: M21)
100% CO? (EN 439: C1)
ISOASME ~ PAIG  PB/F  PC/2G 15-25 Vimin

osvedcenia

Ochranny plyn BV DNV LR v
M21 316L 316LMS 316L +
C1 316L 316LMS 316L +

Chemickeé zlozenie (hmotn.%) a feritové Cislo (FN), typicky pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si Cr Ni Mo FN

M21/C1 0.03 16 06 188 122 27 9

Mechanickeé vlastnosti, typické pre isty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost  Rézova hiizevnatost ISO-V(J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C
Pozadované: AWS A5.22 nepozadovang min. 485 min. 30
IS0 17663 min. 320 min. 510 min. 25
Typické hodnoty M21/C1 AW 410 560 39 44

Balenie a dodavané velkosti

Jednotka Cista vaha Rozmer (mm)
(kg) 1.2 16
Plastova cievka $300 12,5 X X

Cor-A-Rosta 316L: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
484 only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
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Cor-A-Rosta 316L

Zvarané materialy

Triedy oceli EN 10088-11-2 EN 102 13-4 WNr. ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351
Vermi nizky uhlik X2 CrNiMo 17-12-2 1.4404 (TP)316L $31603
(0<0.03% CF-3M J92800
X2 CrNiMo 18-14-3 1.4435 (TP)316L $31603
X2 CrNiMoN 17-11-2 1.4406 (TP)316LN §31653
X2 CrNiMoN 17-13-3 1.4429
Stredny obsah uhlika X4 CrNiMo 17-12-2 1.4401 (TP)316 §31600
€ >0.03% X4 CrNiMo 17-13-3 1.4436
GX5 CrNiMo 19-11 1.4408 CF8M J92900
Ti-, Nb- X6 CrNiMoTi 17-12-2 1.4571 316Ti $31635
stabilizovana X6 CrNiMoNb 17-12-2 1.4580 316Ch $31640
X6 CrNiNb 18-10 1.4550 (TP)347 $34700
GX5 CrNiNb 19-10 1.4552 CF-8C J92710

Zvaracie parametre, optimalne vypliové prechody pri ochrannom plyne M21/C1

Polohy zvérania PA1G PB/2F
Priemer (mm) Prid (A)
1.2 100-250 100-250
16 140-300 140-300

Poznamky/ Rada na pouzitie
Pouzite na polohové zvaranie: Cor-A-Rosta P316L




Cor-A-Rosta P316L

Nerezova rutilova pinena drotova elektroda

AWS A5.22 < E316LT1-1/-4
150 17663 :T19123LPCM2

PInena drétova elektréda z nehrdzavejlcej ocele na zvaranie v plynovej ochrane v polohach
Stabilny oblik, nizky rozstrek a dobré odstranenie trosky

Vynikajlice podavanie drotu a pohodlie zvaraca

Leskly vzhlad zvarového kovu

Typ pridu/Ochranny plyn

O mw. DC +
E E Ar+ (>5-25%) CO? (EN 439: M21)
100% CO? (EN 439: C1)

ISO/ASME  PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3Ghore  PE/G 15-25 Jmin

osvedcenia

Ochranny plyn DNV GL LR
M21 316LMS 45718 316L
C1 316LMS

Chemickeé zlozenie (hmotn.%) a feritové Cislo (FN), typicky pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si Cr Ni Mo FN

M21/C1 0.03 13 06 183 125 28 9

Mechanickeé vlastnosti, typické pre isty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost  Rézova hiizevnatost ISO-V(J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C
Pozadované: AWS A5.22 nepozadovang min. 485 min. 30
IS0 17663 min. 320 min. 510 min. 25
Typické hodnoty M21/C1 AW 415 560 4 45

Balenie a dodavané velkosti

Jednotka Cista vaha Rozmer (mm)
(kg) 12

Plastova cievka S200 5 X

Plastova cievka S300 12.5 X

Cor-A-Rosta P316L: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
486 only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
ELECTRIC www.lincolnelectriceurope.com




Cor-A-Rosta P316L

Zvarané materialy

Triedy oceli EN 10088-11-2 EN 102 13-4 WNr. ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351
Vermi nizky uhlik X2 CrNiMo 17-12-2 1.4404 (TP)316L $31603
( <0.03% CF-3M J92800
X2 CrNiMo 18-14-3 1.4435 (TP)316L $31603
X2 CrNiMoN 17-11-2 1.4406 (TP)316LN §31653
X2 CrNiMoN 17-13-3 1.4429
Stredny obsah uhlika X4 CrNiMo 17-12-2 1.4401 (TP)316 §31600
€ >0.03% X4 CrNiMo 17-13-3 1.4436
Ti-, Nb- X6 CrNiMoTi 17-12-2 1.4571 316Ti §31635
stabilizovand X6 CrNiMoNb 17-12-2 1.4580 316Ch $31640
X6 CrNiNb 18-10 1.4550 (TP)347 $34700
GX5 CrNiNb 19-10 1.4552 CF-8C J92710

Zvaracie parametre, optimalne vyplriové prechody pri ochrannom plyne M21/C1

Polohy zvérania PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore
Prigmer (mm) Prid (A)
1.2 100-250 100-250 100-200 100-200

Poznamky/ Rada na pouzitie
Pouzite na zvaranie v polohe pod rukou s: Cor-A-Rosta 316L




Cor-A-Rosta 309L

Nerezova rutilova pinena drotova elektroda

AWS A5.22 : E309LT0-1/-4
150 17663 :T2312LRCM 3

PInena CrNi drotova elektréda na zvaranie v plynovej ochrane v polohe pod rukou

Na zvaranie nehrdzavejlcej ocele s makkou ocefou a prechodové vrstvy na platovanej oceli
Vynikajlica zvaritelnost a uvolriovanie trosky

Vysoka odolnost’ proti skrehnutiu

Typ pridu/Ochranny plyn

" DC +
E E ﬁ Ar+ (5-25%) C02 (EN 439: M21)
100% CO? (EN 439: C1)
ISOASME ~ PAIG  PB/F  PC/2G 15-25 Vimin

osvedcenia

Ochranny plyn BV DNV GL LR
M21 309L 309LMS 43328 SS/CMn
C1 309L 309LMS SS/CMn

Chemickeé zlozenie (hmotn.%) a feritové Cislo (FN), typicky pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si Cr Ni FN

M21/C1 0.03 14 06 24 126 15

Mechanickeé vlastnosti, typické pre isty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost  Rézova hiizevnatost ISO-V(J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C
Pozadované: AWS A5.22 nepozadovang min. 520 min. 30
IS0 17663 min. 320 min. 510 min. 25
Typické hodnoty M21/C1 AW 450 580 36 40

Balenie a dodavané velkosti

Jednotka Cista vaha Rozmer (mm)

(kg) 12 16
Drétova cievka B202 5 X
Plastova cievka S300 12.5 X X

Cor-A-Rosta 309L: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
488 only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
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Cor-A-Rosta 309L

Zvarané materialy

Triedy oceli EN 10088-11-2 W.Nr. ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351
korézia X2 CrNiN 18-10 1.4311 (TP)304LN $30453
odolavajlica
Plétovana ocel X2 CrNi 19-11 1.4306 (TP)304L $30403
CF-3 J92500
X4 CrNi 18-10 1.4301 (TP)304 $30400

Nerovnorodé kovy (makka a nizkolegované ocer s CrNi alebo CrNiMo nehrdzavejticou ocefou)
Navaranie na mékku a nizkolegovan ocel

Zvaracie parametre, optimalne vypliiové prechody pri ochrannom plyne M21/C1

Polohy zvérania PA/1G PB/2F PC/2G
Priemer (mm) Prid (A)
1.2 100-250 100-250 100-200
16 140-300 140-300 140-200

Poznamky/ Rada na pouzitie
Pouzite na polohové zvaranie: Cor-A-Rosta P309L




Cor-A-Rosta P309L

Nerezova rutilova pinena drotova elektroda

AWS A5.22 < E309LT1-1/-4
150 17663 :T2312LPCM2

PInena CrNi drotova elektréda na zvéranie v polohach

Na zvaranie nehrdzavejlcej ocele s makkou ocefou a prechodové vrstvy na platovanej oceli
Vynikajlica zvaritelnost a uvolriovanie trosky

Vysoka odolnost’ proti skrehnutiu

Typ pridu/Ochranny plyn

O mw. DC +
E E Ar+ (>5-25%) CO? (EN 439: M21)
100% CO? (EN 439: C1)

ISO/ASME  PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3Ghore  PE/G 15-25 Jmin

osvedcenia

Ochranny plyn DNV GL LR v
M21 309L 43325 SS/CMn +
C1 309LMS

Chemickeé zlozenie (hmotn.%) a feritové Cislo (FN), typicky pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si Cr Ni FN

M21/C1 0.03 12 06 233 126 15

Mechanickeé vlastnosti, typické pre isty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost  Rézova hiizevnatost ISO-V(J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C
Pozadované: AWS A5.22 nepozadovang min. 520 min. 30
IS0 17663 min. 320 min. 510 min. 25
Typické hodnoty M21/C1 AW 430 565 38 45

Balenie a dodavané velkosti

Jednotka Cista vaha Rozmer (mm)
(kg) 12

Plastova cievka S200 5 X

Plastova cievka S300 12.5 X

Cor-A-Rosta P309L: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can

only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request

ELECTRIC . .
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Cor-A-Rosta P309L

Zvarané materialy

Triedy oceli EN 10088-11-2 WNr. ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351
korézia X2 CrNiN 18-10 1.4311 (TP)304LN 530453
odolnd
Platovana ocel X2 CrNi 19-11 1.4306 (TP)304L 830403
CF-3 J92500
X4 CrNi 18-10 1.4301 (TP)304 $30400

Nerovnorodé kovy (mékka a nizkolegované ocer s CrNi alebo CrNiMo nehrdzavejticou ocefou)
Navaranie na mékku a nizkolegovan ocel

Zvaracie parametre, optimalne vypliiové prechody pri ochrannom plyne M21/C1

Polohy zvérania PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore
Priemer (mm) Prid (A)
1.2 100-250 100-250 100-200 100-200

Poznamky/ Rada na pouzitie
PouZite na zvaranie v polohe pod rukou s: Cor-A-Rosta 309L




Cor-A-Rosta 309MolL

Nerezova rutilova pinena drotova elektroda

AWS A5.22 : E309LMoT0-1/-4
150 17663 :T23122LRCOM3

PInena CrNiMo drétova elektréda na zvaranie v plynovej ochrane v polohe pod rukou

Vysoka korzna odolnost’ navaru

Specialne vyvinuta na zvaranie nehrdzavejlicej ocele s mékkou ocefou a na podkladacie vrstvy pri plétovani
Max. hriibka plechu pri tupych zvaroch do 12 mm

Vhodnd pre opravné zvaranie nerovnorodych spojov a tazkozvaritefnych oceli

Typ pridu/Ochranny plyn

DC +
@ E :E Ar+ (>5-25%) CO? (EN 439: M21)

100% 002 (EN 439: C1)
ISOASME ~ PN1G  PB2F  PC/2G 1525 [imin

osvedcenia

Ochranny plyn BV DNV LR Tw
M21 309MoLMS +
C1 UP 309MoLMS  SS/CMn +

Chemickeé zlozenie (hmotn.%) a feritové Cislo (FN), typicky pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si Cr Ni Mo FN
M21/C1 0.03 13 0.6 234 128 22 23

Mechanickeé vlastnosti, typické pre isty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost  Rézova hiizevnatost ISO-V(J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C
Pozadovang: AWS A5.22 nepozadovang min. 520 min. 25
IS0 17663 min. 350 min. 550 min. 25
Typické hodnoty M21/C1 AW 545 695 29 40

Balenie a dodavané velkosti

Jednotka Cista vaha Rozmer (mm)
ko) 12 16
Plastova cievka S300 12.5 X X

Cor-A-Rosta 309MoL: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com




Cor-A-Rosta 309MolL

Zvarané materialy

Triedy oceli EN 10088-11-2 WNr. ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351
korézia X2 CrNiMo 17-12-2 1.4404 (TP)316L $31603
odolnd CF-3M J92800
Plétovana ocel X2 CrNiMo 18-14-3 1.4435 (TP)316L §31603
X2 CrNiMoN 17-11-2 1.4406 (TP)316LN §31653
X2 CrNiMoN 17-13-3 1.4429
X4 CrNiMo 17-13-3 1.4436
X6 CrNiMoTi 17-12-2 1.4571 316Ti $31635
X10 CrNiMoTi 17-3 1.4573 316Ti §31635
X6 CrNiMoNb 17-12-2 1.4580 316Ch $31640

Zvaranie nerovnorodych kovov: mékka a nizkolegovand ocel’ s CrNi alebo CrNiMo nehrdzavejticou ocefou do max. hribky 12 mm
Navaranie na mékku a nizkolegovan ocel

Zvaracie parametre, optimalne vypliiové prechody pri ochrannom plyne M21/C1

Polohy zvérania PA/1G PB/2F PC/2G
Priemer (mm) Prid (A)
1.2 100-250 100-250 100-200

Poznamky/ Rada na pouzitie
Pouzite na polohové zvaranie Cor-A-Rosta P309MoL




Cor-A-Rosta P309MolL

Nerezova rutilova pinena drotova elektroda

AWS A5.22 - E309LMoT1-1/-4
150 17663 :T23122LPCM2

PInena CrNi drotova elektréda na zvéranie v polohach

Vysoka korozna odolnost’ navaru

Specidlne vyvinuta na zvaranie nehrdzavejiicej ocele s mékkou ocefou a na podkladacie vrstvy pri platovani
Max. hriibka plechu pri tupych zvaroch do 12 mm

Vhodna pre opravné zvaranie nerovnorodych spojov a tazkozvaritefnych oceli

Typ priidu/Ochranny piyn

DC +
m M m Ar+ (>5-25%) CO? (EN 439: M21)

100% CO? EN 439:C1)
SOASME ~ PN1G  PB2F  PC26  PR3Ghoe  PEAG 15-25 Umin

osvedcenia

Ochranny plyn BV DNV LR
M21 309LMo  309MoLMS  SS/CMn

Chemickeé zlozenie (hmotn.%) a feritové Cislo (FN), typicky pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si Cr Ni Mo FN

M21/C1 0.03 08 06 2.7 125 23 20

Mechanickeé vlastnosti, typické pre isty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost  Rézova hiizevnatost ISO-V(J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C
Pozadované: AWS A5.22 nepozadovang min. 520 min. 25
IS0 17663 min. 350 min. 550 min. 25
Typické hodnoty M21/C1 AW 525 675 34 45

Balenie a dodavané velkosti

Jednotka Cista vaha Rozmer (mm)
(ko) 12
Plastova cievka 5300 125 X

Cor-A-Rosta P309MoL: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com




Cor-A-Rosta P309MolL

Zvarané materialy

Triedy oceli EN 10088-11-2 WNr. ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351
korézia X2 CrNiMo 17-12-2 1.4404 (TP)316L $31603
odolnd CF-3M J92800
Plétovana ocel X2 CrNiMo 18-14-3 1.4435 (TP)316L §31603
X2 CrNiMoN 17-11-2 1.4406 (TP)316LN §31653
X2 CrNiMoN 17-13-3 1.4429
X4 CrNiMo 17-13-3 1.4436
X6 CrNiMoTi 17-12-2 1.4571 316Ti $31635
X10 CrNiMoTi 17-3 1.4573 316Ti §31635
X6 CrNiMoNb 17-12-2 1.4580 316Ch $31640

Zvaranie nerovnorodych kovov: mékka a nizkolegovand ocel’ s CrNi alebo CrNiMo nehrdzavejticou ocefou do max. hribky 12 mm
Navaranie na mékku a nizkolegovan ocel

Zvaracie parametre, optimalne vypliiové prechody pri ochrannom plyne M21/C1

Polohy zvérania PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore
Priemer (mm) Prid (A)
1.2 100-250 100-250 100-200 100-200

Poznamky/ Rada na pouzitie
PouZite na zvaranie v polohe pod rukou s Cor-A-Rosta 309MoL.




Cor-A-Rosta 4462

Nerezova rutilova pinena drotova elektroda

Klasifikacia
AWS A5.22 < E220970-4
1S0 17663 :T2293NLRM3

VSeobecny popis

PInena drétova elektréda na zvaranie duplexnej nehrdzavejlcej ocele v plynovej ochrane v polohe pod rukou
Vynikajtica zvaritelnost

Pouzitelnd do prevadzkovych tepldt 280 °C

Vysoka odolnost’ proti beZnej, jamkovej a napéatovej korozii

Vysoka medza klzu > 500 N/mm?

Pozicie zvarania Typ prudu/Ochranny plyn

. Ar+ (>5-25%) CO? (EN 439: M21)
ﬁ 15-25 I/min

ISO/ASME  PA/1G PB/2F PC/2G

osvedcenia

Ochranny plyn DNV TV
M21 + +

Chemické zlozenie (hmotn.%) a feritové Cislo (FN), typicky pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si Cr Ni Mo N FN

M21 0.03 09 06 229 9.3 34 0.14 40

Mechanickeé vlastnosti, typické pre Cisty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost kizu Pevnost v tahu Taznost  Rézova hizevnatost ISO-V(J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C
Pozadované: AWS A5.22 nepozadované min. 690 min. 20
IS0 17663 min. 450 min. 550 min. 20
Typické hodnoty M21 AW 665 825 29 38

Balenie a dodavané velkosti

Jednotka Cista vaha Rozmer (mm)
(ko) 12
Plastova cievka S300 12.5 X

Cor-A-Rosta 4462: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can

only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request

ELECTRIC . .
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Cor-A-Rosta 4462

Zvarané materialy

Triedy oceli EN 10088-11-2 W.Nr. ASTM / ACI UNS
A240
Duplexnd X2 CrNiMoN 22 -5-3 1.4462 $31803
nehrdzavejice ocele 14417 $31500
X3 CrNiMoN 27-5-2 1.4460 $31200
X2 CrNiN 23-4 1.4362 $32304

Nerovnorodé spoje ako nelegovand a nizkolegovana ocel s duplexnou nehrdzavejlicou ocefou

Zvaracie parametre, optimalne vypliiové prechody pri ochrannom plyne M21/C1

Polohy zvérania PA/1G PB/2F PC/2G
Priemer (mm) Prid (A)
1.2 100-250 100-250 100-200

Poznamky/ Rada na pouzitie
Pouzite na polohové zvaranie Cor-A-Rosta P4462




Cor-A-Rosta P4462

Nerezova rutilova pinena drotova elektroda

Klasifikacia
AWS A5.22 < E2209T1-4
1S0 17663 :T293NLPM2

VSeobecny popis

PInena drétova elektréda na zvaranie duplexnej nehrdzavejlcej ocele v plynovej ochrane v polohach
Vynikajtica zvaritelnost

Pouzitelnd do prevadzkovych tepldt 280 °C

Vysoka odolnost’ proti beZnej, jamkovej a napéatovej korozii

Vysoka medza klzu > 500 N/mm?

Pozicie zvarania Typ prudu/Ochranny plyn

DC +
m M m Ar+ (>5-25%) CO? (EN 439: M21)

15-25 I/min
ISO/ASME  PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3Ghore  PE/4G

osvedcenia

Ochranny plyn DNV
M21 +

Chemickeé zlozenie (hmotn.%) a feritové Cislo (FN), typicky pre Cisty zvarovy kov
Ochranny plyn ~ C Mn Si Cr Ni Mo N FN

M21 0.03 0.7 06 229 9.2 34 0.14 40

Mechanickeé vlastnosti, typické pre isty zvarovy kov

Ochrana  Podmienka Pevnost Kizu Pevnost v tahu Taznost  Rézova hiizevnatost ISO-V(J)
plyn (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C
Pozadované: AWS A5.22 nepozadovang min. 690 min. 20
IS0 17663 min. 450 min. 550 min. 20
Typické hodnoty M21 AW 660 830 29 40

Balenie a dodavané velkosti

Jednotka Cista vaha Rozmer (mm)
(ko) 12
Plastova cievka 5300 125 X

Cor-A-Rosta P4462: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
498 ELECTRIC only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
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Cor-A-Rosta P4462

Zvarané materialy

Triedy oceli EN 10088-11-2 W.Nr. ASTM / ACI UNS
A240
Duplexnd X2 CrNiMoN 22 -5-3 1.4462 $31803
nehrdzavejice ocele 14417 $31500
X3 CrNiMoN 27-5-2 1.4460 $31200
X2 CrNiN 23-4 1.4362 $32304

Nerovnorodé spoje ako nelegovand a nizkolegovana ocel s duplexnou nehrdzavejlicou ocefou

Zvaracie parametre, optimalne vypliiové prechody pri ochrannom plyne M21/C1

Polohy zvérania PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore
Priemer (mm) Prid (A)
1.2 100-250 100-250 100-200 130-180

Poznamky/ Rada na pouzitie
PouZite na zvaranie v polohe pod rukou s Cor-A-Rosta 4462






