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Bester 190C MULTI

Cislo polozky B18259-1 VSTUP - JEDNA FAZA
EAN kéd 5907709573734 Poziadavka na Maximalny| Efektivny
Metdda zvarania MIG/MMA/TIG lift Standardné napétie / faza / frekvencia generator vstupny vstupny
odporucané i ¥
Technolégia Invertor (odp ) Bl el
Vstupné napétie 230+/-15% Tph 230+/-15% /1/50/60 Hz >10 kVA 35A 16A
Y 30-180A GMAW -
MIG rozsah pridu MENOVITY VYSTUP - len pre DC
MIG zatazovatel 180A@20% B "
- 3 L. . ol ) Volty pri menovitych
MMA rozsah prudu 15-180A Metdda zvarania Zatazovatel Ampére ampéroch
o i 0,
MMA zatazovatel 180A@15% 20% 180A 23V
TIG zapalovanie Dotykom GMAW 60% T15A 19.8V
TIG rozsah prudu 15-180A 100% 90A 18.5V
TIG zatazovatel 180A@25% 15% 180A 272V
max. hmotnost cievky 5kg SMAW 60% 95A 238V
100% 75A 23.0V
Rozsah priemerov drotu 0.6-1.0
P 25% 180A 172V
ATE FEITER Ano GTAW 60% 120A 14.8.4V
Anti - Stick Ano 100% 90A 3.6V
Hot Start Ano 1) Hodnotenie zataZovatela sa robi pri 40°C
Digitalny disple] Ano MENOVITY VYSTUP
Ochrana proti prepatiu Ano i L. - , Rozsah zvaracieho Rozsah zvaracieho
Kompatibilny s generatorom Ano Metdda zvarania Napaétie na prazdno pradu napétia
Zmena polarity Ano
Zaruka 2 GMAW 88V 30A +180A 15.5V + 23V
Napajaci kabel 3m
Vstupna zastrcka 16A
MIG horak am SMAW 88V 15A = 180A 20.6V =272V
Zemniaci kabel 3m
Hmotnost stroja - netto 137kg GTAW 88V 15A + 180A 10.6V = 172V
Rozmery stroja VxSxH 463*217*304 mm
ODPORUCANE PRIDAVNE MATERIALY
AS Pik-98
AS R-143 AS B-248 AS P-308L Super AS SD-60 AS MIG SG2 AS TIG SG2
Typ Rutilovd Bazicka Antikor 308 Liatina Tvrdondvar MIG drét TIG drot
2,5x350 2,5x350 2,0x300 2,5x300 3,2x350
Dostupné priemery 3,2x350 3,2x350 2,5x350 3,2x350 4,0x350 06;0810 2R
4,0x350 3,2x350
Krabicka (5kg) v v v
Malé balenie (1kg) v
Stredné balenie
(2,5kg) v
Box S5kg v
0,45 kg cievka
Innershield v 03
5 kg cievka SG2 v






