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MAG ZVARANIE



INOVATIVNE DVOJDROTOVE RIESENIE VYHODY PRE POUZIVATELA

HyperFill ™ je patentované dvojdrotové GMAW-P * Jeden zvaraci zdroj
- Jeden podavac

rieSenie, ktoré vyuziva dva zvaracie droty pod napatim e

. 2 g . . . 2 . - Jeden zvaraci horak
jedného zvaracieho zdroja a ich podavanie je . Jedna kontaktni $pitka
zabezpecené jednym podavacom, horakom a . Jeden elektricky oblk
kontaktnou Spickou.

KLASICKY MIG/MAG DROT HYPERFILL™

Vytvara Siroky,
rovnomerne rozlozeny
oblukovy kuzeF

Vytvara hlboky,
uzky obluk

Hladky a stabilny
obluk je priaznivejsi a
ulahcuje pouzitie pri
vysSich rychlostiach
zvarania

Stabilita obluka sa
zhorsuje pri vyssich
rychlostiach posuvu
drétu, ¢o stazuje
pouzitie procesu

UNIKATNY MAG PROCES, DVA DROTY, JEDEN OBLUK

Vdaka svojej inovativnej konstrukcii je metdda HyperFill™ schopna
pouzit dva droty s mensim priemerom pre vznik vacsieho zvarového WHODY PRE POUil’VATE[A
kipela. Tento kupel sa lahko riadi, ¢o umoznuje operatorovi zvysit
vykon odtavenia v priemere a7 0 50% v porovnani s tradénou * Vyssi vykon odtavenia
metédou MAG, zvaranim klasickym drotom. - Lahké ovladanie zv. kupela
PohodIné pre zvaraca
Prenos vo velkych kvapkach

-

ORIENTACIA DROTU
NEOVPLYVNUJE
CHARAKTERISTIKU
ZVARACIEHO OBLUKA,
AKO PRI KOVENCNOM N
TANDEMOVOM RIESENI S SMER ZVARANIA <
DVOMA OBLUKMI ° °

|

|



ZLEPSITE VASU EFEKTIVITU ZVARANIA
ZVYSENIM RYCHLOSTI A ZVACSENIM ZVARU

Dizka zvaru s HyperFill ™ v porovnani s klasickym drétom.
HYPERFILL™ - VPLYV NA RYCHLOST ZVARANIA

Velkost odvesien kutového zvaru z= 8,0mm, realizacia s Power Wave® S500

s 0, v 0 .y
HYPERFILL™ 2x1.0mm - 9.07 kg/h +54 /0 ® Rozdiritelné na robotické a

automatické aplikacie

HYPERFILL™ 2x1.0mm - 8.16 Kg/h '|'38°/° ® Pouzitie s dvomi sudmi

alebo kotuc¢mi

HYPERFILL™ 2x1.0mm - 7.26 Kg/h +23% ® Rozsiritelne na

3 zautoatizovanie procesu
VIAC AOZ 0 WELDYCAR
[ +54%
0cm 10 20 30 40 Dl'.iKY ; ..
D{ZKA ZVARU ZA JEDNU MINUTU ZVARU VYHODY PRE POUZIVATELA

+ Redukcia poctu huseniek

- Vysoka produktivita
+ ZniZenie prestojov

HYPERFILL™ PROTI GRAVITACII

DOSIAHNUTIE VACSICH ZVAROV PRI VYSOKEJ RYCHLOSTI ZVARANIA,
DODRZANIE SYMETRIE KUTOVEHO ZVARU V POLOHE PB

AZO
+35%
ZVYSENIE ZVARACE)
RYCHLOSTI PRI TOM

ISTOM TEPELNOM
PRIKONE A

NA JEDNU
VRSTVU
KUTOVY ZVAR "a"
VIAC NEZ

7mm

HyperFill™ Klasicky drét, 12mm CV PENETRACII
390A, 335V, Plyn: 82%Ar-18%C0,  320A, 31.7V, Plyn: 82%Ar-18%C0,
30 cm/min, 2.6 kJ/mm 22 cm/min, 2.7k)/mm

REDUKCIA VYTVARANIA ZAPALOV

NiZKE NAPATIE UMOZNUJE POUZITIE VYSOKEHO
ODTAVOVACIEHO VYKONU A ZNIZUJE VYTVARANIE ZAPALOV

EXCELENTNA
SYMETRIA
ZVARU A
PENETRACIA
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Vykon odtavenia (kg/h)



VYSOKY VYKON ODTAVENIA

POROVNANIE PROCESU - ROZSAH VYKONU ODTAVENIA PRI POLOAUTOMATICKOM ZVARANI

JEDNODUCHE POUZITIE PROCES
EASY —

8 mm»% @

|\ HYPERFILL™2x1.0 JEDNODUCHA

KONTROLA
ZVAROVEHO
Mg KUPELA AZ DO
9kg/h
HARD —f) 2 7 N |
0 2507 4.54 6.80 9.07 .34

DEPOSITION [kg/h]
POWER WAVE® S500 )
VYSOKY VYKON A SPOLAHLIVOST PRE PRIEMYSELNE POUZITIE

POWER WAVE® SOFTWARE SOLUTIONS

— Pristup k monitorovaniu zvaracich procesov. Kedykolvek. Kdekolvek.

=
o ﬁ
®
Sequencer mﬁg;g\r’ave CheckPoint™ % WeldScore™ www.PowerWaveSoftware.
#

]
com

~\
Ve v
JEDNODUCHA IMPLEMENTACIA
JEDEN ZDROJ + JEDEN PODAVAC + JEDEN HORAK + JEDNA SPICKA + JEDEN ELEKTRICKY OBLUK
= JEDNODUCHY SYSTEM + LAHKE NASTAVENIE PARAMETROV + NiZKA INVESTICIA
J

DALSIE MOZNOSTI - PRISLUSENSTVO ) Pridavny material
pre zvaranie oceli*
i "‘&Th‘ *.

Supramig® HD / HF
AWS 5.18: ER705-6
Podavac drotu
Power Feed® 84

IS0 14341-A: G 46 4 M 3Si1
/G423 (C3Si1

HyperFill™ Kladky (0.35-0.45)

HyperFill™ Vstupny prievlak

Supramig Ultra® HD / HF
AWS5.18: ER70S-6

IS0 14341-A: 14341-A G46 3
C 4Si1/ G505 M 4Si1

Horak
Zvaraci zdroj

Power Wave® 5500
s podvozkom

+ Cool Arc® 50

Magnum®PRO500W
Kvapalinou chladeny
Patentovana HyperFill™
kontaktna sSpicka
Drziak dvoch cievok/

Montazna suprava / Prislusenstvo

*Kontaktujte prosim svojho predajcu



HYPERFILL™ ZVYSI VASU
PRODUKTIVITU, PRETOZE:

HyperFill™ poskytne vSetkym pouzivatelom
moznost lahsie dosiahnut

- vysSi vykon odtavenia

- vysoku rychlost zvarania

-----

- a vacsie zvary

VYSOKY
VYKON
ODTAVENIA

LAHKA
IMPLEMENTACIA

—

VYNIKAJUCA
KVALITA
ZVAROV

HyperFill” postiva zvaranie s
vysokym vykonom odtavenia
na uplne inu Uroven

DOKAZEME VAM TO





